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	本次课围绕下列任务展开：
	1、片剂有哪四类基本辅料？它们的主要作用是什么？
	     2、碳酸氢钠片的制备
	片剂的包衣（拓展任务）

	目的与意义
	 可将两种有配伍变化的药物成分分别置于片心和衣层，以免发生变化； 
	 改善片剂的外观和便于识别等  

	方法及设备 
	 滚转包衣法( 锅包衣法)   应用最广 
	 流化包衣法   原理与流化喷雾制粒相似 
	 埋管式包衣法 
	 压制( 干压) 包衣法  

	1）糖衣
	包糖衣材料
	 隔离层   常用10%--15% 明胶浆或30%--35% 阿拉伯胶浆等 
	 糖浆    用作粉层的粘结与包糖衣层；可加入0.3% 左右的食用色素或0.1% 以上的炭黑或氧化铁

	包糖衣材料
	 粉衣层     滑石粉 
	 打光剂     川蜡 

	包糖衣过程
	 隔离层  →  粉衣层  →  糖衣层  → 
	有色糖衣  →  打光 

	2）薄膜衣  
	——包衣方法 
	3） 肠溶衣
	肠溶衣材料
	醋酸纤维素钛酸酯（CAP）；虫胶；丙烯酸树脂；羟丙甲纤维素钛酸酯

	 包衣方法  


