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	1. 能应用所学知识进行工艺流程初步设计,并在实训室制备包合物。 
	2. 具有包合物质量控制和质量评定能力。 
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	提高药物的稳定性，使液体药物粉末化；
	改善药物的吸收和生物利用度；
	降低药物的刺激性与毒副作用；
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	二、包合材料

	环糊精
	目前应用最多的主分子是环糊精。环糊精是一类由6(12个葡萄糖分子通(-1,4-糖苷键连接而成的环状低
	常见的环糊精有(、(、(三种，分别由6、7、8个葡萄糖分子构成。
	其中以(-环糊精（(-CD）应用最为广泛。
	(-CD空洞大小合适，在三种环糊精中，水中溶解度最小，易从水中析出结晶。其溶解度随温度升高而增大。
	其筒状结构内部显疏水性，开口处显亲水性。
	动物实验证明其口服毒性很低。
	客分子的大小、极性、解离状态等均能影响环糊精包合物的形成及稳定。
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	五、包合物的验证
	目的：主要是鉴别药物是否已被环糊精包入空穴以及包合的方式
	验证的方法
	X射线衍射：
	红外光谱法
	核磁共振法
	圆二色谱法
	荧光光度法
	热分析法
	薄层色谱法：
	紫外分光光度法：
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